
２０２５(令和７)年  ３月１２日(水) 

(8) 

日
刊 

山元建値　 電気銅 1440(11) 金 13,660(11)

（）実施日　 電気鉛 363(11) 銀 152,610(11)

電気亜鉛 472(11) 錫(99.99％) 6,400(3)

キロ当たり円 インジウム大口~小口(99.99％) 55,000 ～ 63,000(1)

非鉄原料 大　阪 東　京 地　　　金

（炉前材） 仲間相場 仲間相場

1トン以上外税持込 高値 安値 高値 安値 

1 号 銅 線 ◆ 1306 ◆ 1306 電 気 銅 ◆ 1406 ◆ 1401 ◆ 1408 ◆ 1403 

2 号 銅 線 ◆ 1264 　 　― 電 気 亜 鉛 ◆ 441 ◆ 435 ◆ 441 ◆ 435 

上 銅 ( 新 切 ) ◆ 1277 ◆ 1273 蒸 留 亜 鉛 ◆ 429 ◆ 423 ◆ 429 ◆ 423 

雑 ナ ゲ ッ ト ◆ 1107 ◆ 1106 再生ダイカスト亜鉛2種 ◆ 369 ◆ 363 ◆ 369 ◆ 363 

並 銅 ◆ 1219 ◆ 1204 再 生 亜 鉛 (98%) ◆ 324 ◆ 318 ◆ 324 ◆ 318 

下 銅 ◆ 1200 ◆ 1175 電 気 鉛 ◎ 343 ◎ 340 ◎ 343 ◎ 340 

銅 削 粉 ◆ 1180 ◆ 1175 再 生 鉛 1 号 ◎ 326 ◎ 316 ◎ 326 ◎ 321 

銅 さ い (30%)  25  25 再 生 鉛 3 号 ◎ 331 ◎ 329 ◎ 331 ◎ 327 

新 切 黄 銅 セ パ ◆ 942 ◆ 953 錫 1 号 ◎ 4950 ◎ 4900 ◎ 4950 ◎ 4900 

コ ー ペ ル ◆ 906 ◆ 909 ア ン チ モ ン  7650  7600  7650  7600 

黄 銅 棒 地 ◆ 884 ◆ 897 ニッケル (メッキ 用 ) ◎ 2500 ◎ 2450 ◎ 2500 ◎ 2450 

黄 銅 削 粉 ◆ 878 ◆ 892 コ バ ル ト  4500  4200  4500  4200 

並 黄 銅 ◆ 849 ◆ 828 セ レ ニ ウ ム  5300  5100  5300  5100 

黄 銅 ラ ジ エ タ ー ◆ 745 ◆ 729 ビ ス マ ス  6400  6300  6400  6300 

交 叉 ラ ジ エ タ ー ◆ 798 ◆ 780 カ ド ミ ウ ム  950  900  950  900 

黄 銅 鋳 物 ◆ 855 　 　― マ グ ネ シ ウ ム 合 金  420  400  420  400 

山 送 り (55%)  500 　 　― ア ル ミ 地 金 99.70 ％ ◆ 464 ◆ 460 ◆ 466 ◆ 462 

上 青 銅 鋳 物 ◆ 1033 　 　― ア ル ミ 二 次 地 金 99 ％  393  388  393  388 

並 青 銅 鋳 物 ◆ 1031 ◆ 1023 〃 90 ％  340  335  340  335 

上 青 銅 鋳 物 削 粉 ◆ 1026 　 　―　 アルミ二次合金ADC12  478  473  481  476 

並 青 銅 鋳 物 削 粉 ◆ 1016 ◆ 1007 鋳 物 用 C2BS  503  498  505  500 

新 切 リ ン 青 銅 ( 伸 銅 ) 　 　― ◆ 1304 青 銅 合 金 地 金 3 種 ◆ 1890 ◆ 1880 ◆ 1920 ◆ 1910 

〃 ( 鋳 物 ) ◆ 1143 　 　― 〃 6種 ◆ 1590 ◆ 1580 ◆ 1615 ◆ 1605 

リ ン 青 銅 削 粉 ◆ 1061 ◆ 1057 ハ ン ダ 錫 60 ％  3785  3745  3805  3775 

新 切 洋 白 ( 電 子 材 ) ◆ 1081 ◆ 1072 〃 50 ％  3280  3230  3300  3270 

新 切 亜 鉛 ◆ 265 ◆ 265 〃 40 ％  2835  2775  2790  2760 

ダ イ カ ス ト く ず ◆ 189 ◆ 189 減 摩 合 金 2 種  5635  5605  5640  5610 

亜 鉛 ド ロ ス ◆ 168 ◆ 178 〃 4 種  4915  4890  4920  4890 

上 鉛 ◎ 211 ◎ 209 〃 7 種  1940  1890  1940  1890 

電 池 素 鉛 ケ ー ス 込 ◎ 92 ◎ 92 ス テ ン レ ス ・ 特 金  60  60 

活 字 鉛 ◎ 222 ◎ 219  45  45 

新 切 ア ル ミ 1 級  317  320  230  230 

新 切 サ ッ シ 1 級  315  318  340  340 

新 切 合 金 1 級  308  303  28  29 

機 械 鋳 物 1 級  240  248  165  165 

ビ ス 付 サ ッ シ P  267  272 

合 金 削 粉 P  194  198 

込 ガ ラ P  159  161 

カ ン ・ バ ラ  252  245 

◎上げ　◆下げ (3月11日調べ)

大　阪 東　京

仲間相場 仲間相場

18-8ステンレス　新切

〃　　ダライ粉

高耐食ステンレスSUS316

耐熱ステンレスSUS310

13クローム　新切

ハイス　　9種

https://metalnet.jp/%e9%9d%9e%e9%89%84%e9%87%91%e5%b1%9e%e6%9d%90%e6%96%99%e7%9b%b8%e5%a0%b4/

