
２０２５(令和７)年  １月９日(木) 

(8) 

日
刊 

山元建値　 電気銅 1450(8) 金 13,484(8)

（）実施日　 電気鉛 363(6) 銀 155,040(8)

電気亜鉛 511(6) 錫(99.99％) 6,050(6)

キロ当たり円 インジウム大口~小口(99.99％) 55,000 〜 63,000(1)

非鉄原料 大　阪 東　京 地　　　金

（炉前材） 仲間相場 仲間相場

1トン以上外税持込 高値 安値 高値 安値 

1 号 銅 線 ◎ 1314 ◎ 1314 電 気 銅 ◆ 1417 ◆ 1412 ◆ 1419 ◆ 1414 

2 号 銅 線 ◎ 1272 　 　― 電 気 亜 鉛  480  474  480  474 

上 銅 ( 新 切 ) ◎ 1285 ◎ 1281 蒸 留 亜 鉛  468  462  468  462 

雑 ナ ゲ ッ ト ◎ 1115 ◎ 1114 再生ダイカスト亜鉛2種  408  402  408  402 

並 銅 ◎ 1227 ◎ 1212 再 生 亜 鉛 (98%)  363  357  363  357 

下 銅 ◎ 1208 ◎ 1183 電 気 鉛  344  341  344  341 

銅 削 粉 ◎ 1188 ◎ 1183 再 生 鉛 1 号  326  316  324  319 

銅 さ い (30%)  25  25 再 生 鉛 3 号  331  329  328  324 

新 切 黄 銅 セ パ ◎ 965 ◎ 976 錫 1 号 ◎ 4850 ◎ 4800 ◎ 4850 ◎ 4800 

コ ー ペ ル ◎ 929 ◎ 932 ア ン チ モ ン  6000  5950  6000  5950 

黄 銅 棒 地 ◎ 907 ◎ 920 ニッケル (メッキ 用 )  2500  2450  2500  2450 

黄 銅 削 粉 ◎ 901 ◎ 915 コ バ ル ト  4500  4200  4500  4200 

並 黄 銅 ◎ 855 ◎ 834 セ レ ニ ウ ム  4200  4000  4200  4000 

黄 銅 ラ ジ エ タ ー ◎ 768 ◎ 752 ビ ス マ ス  2000  1900  2000  1900 

交 叉 ラ ジ エ タ ー ◎ 803 ◎ 785 カ ド ミ ウ ム  800  750  800  750 

黄 銅 鋳 物 ◎ 860 　 　― マ グ ネ シ ウ ム 合 金  480  460  480  460 

山 送 り (55%)  490 　 　― ア ル ミ 地 金 99.70 ％ ◎ 443 ◎ 439 ◎ 445 ◎ 441 

上 青 銅 鋳 物 ◎ 1042 　 　― ア ル ミ 二 次 地 金 99 ％  365  360  365  360 

並 青 銅 鋳 物 ◎ 1040 ◎ 1032 〃 90 ％  340  335  340  335 

上 青 銅 鋳 物 削 粉 ◎ 1035 　 　―　 アルミ二次合金ADC12 ◎ 478 ◎ 473 ◎ 481 ◎ 476 

並 青 銅 鋳 物 削 粉 ◎ 1025 ◎ 1016 鋳 物 用 C2BS ◎ 503 ◎ 498 ◎ 505 ◎ 500 

新 切 リ ン 青 銅 ( 伸 銅 ) 　 　― ◎ 1316 青 銅 合 金 地 金 3 種 ◎ 1860 ◎ 1850 ◎ 1930 ◎ 1920 

〃 ( 鋳 物 ) ◎ 1156 　 　― 〃 6種 ◎ 1580 ◎ 1570 ◎ 1620 ◎ 1610 

リ ン 青 銅 削 粉 ◎ 1074 ◎ 1070 ハ ン ダ 錫 60 ％  3510  3470  3530  3500 

新 切 洋 白 ( 電 子 材 ) ◎ 1086 ◎ 1077 〃 50 ％  3050  3000  3070  3040 

新 切 亜 鉛  277  277 〃 40 ％  2655  2595  2610  2580 

ダ イ カ ス ト く ず  197  197 減 摩 合 金 2 種  5110  5080  5115  5085 

亜 鉛 ド ロ ス  176  186 〃 4 種  4420  4395  4425  4395 

上 鉛  204  202 〃 7 種  1685  1635  1685  1635 

電 池 素 鉛 ケ ー ス 込  87  87 ス テ ン レ ス ・ 特 金  70  70 

活 字 鉛  212  209  55  55 

新 切 ア ル ミ 1 級 ◆ 317 ◆ 320  230  230 

新 切 サ ッ シ 1 級 ◆ 315 ◆ 318  340  340 

新 切 合 金 1 級 ◆ 308 ◆ 303  30  31 

機 械 鋳 物 1 級 ◆ 240 ◆ 248  165  165 

ビ ス 付 サ ッ シ P ◆ 267 ◆ 272 

合 金 削 粉 P ◆ 197 ◆ 198 

込 ガ ラ P ◆ 160 ◆ 161 

カ ン ・ バ ラ ◆ 252 ◆ 245 

◎上げ　◆下げ (1月8日調べ)

大　阪 東　京

13クローム　新切

仲間相場 仲間相場

18-8ステンレス　新切

〃　　ダライ粉

高耐食ステンレスSUS316

耐熱ステンレスSUS310

ハイス　　9種

https://metalnet.jp/%e9%9d%9e%e9%89%84%e9%87%91%e5%b1%9e%e6%9d%90%e6%96%99%e7%9b%b8%e5%a0%b4/

